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CERASLIQUIDASEMUL SIONADAS

1 - Pisos I nstitucionais;

Antes de iniciarmos a discussdo sobre as ceras, € importante fazermos um breve comentario sobre os
tipos de pisos comumente utilizados no mercado institucional.

Os pisos podem ser divididos em dois grandes grupos: pisos quentes e pisos frios

1.1 - Pisos Quentes: sdo0 0s pisos de madeira ou carpete. Os pisos quentes sdo cada vez mais escassos
no mercado institucional pelos seguintes motivos:

* Preco ato

* Baixa durabilidade sob tréfego intenso
» Manutencéo dificil e de ato custo

» N&o sdo lavaveis

Dentre os pisos de madeira, 0s mais comuns sd0 0s assoahos ou tacos de Ipé e Jatoba. Apos a
aplicacdo, estes revestimentos podem receber acabamentos sintéticos a base de resinas de uréia-formol
(Synteko) ou poliuretano, 0 que os tornaimpermeaveis, ou podem ser acabados com ceras naturais.

Ja quanto aos carpetes, podemos encontrar duas grandes familias: os carpetes tecidos e os fabricados
pelo processo de tuffting. Os carpetes tecidos sdo obrigatoriamente construidos com fibras naturais na
base (juta), e geramente sdo fabricados com cerdas de 14 Tanto a juta quanto a |a possuem baixa
estabilidade dimensional. Isto significa que, se o carpete for lavado com agua, ira encolher e perdera as
caracteristicas iniciais. Os carpetes fabricados por tuffting possuem geralmente base priméria e
secundaria de polipropileno, e as cerdas sdo de nylon ou poliester. Por serem totalmente sintéticos,
possuem boa estabilidade dimensional e portanto podem ser lavados com agua.

1.2 - Pisos Frios: séo agueles fabricados ou extraidos de pedras e jazidas naturais (marmores, granitos,
pedras em gera, granilite, ceramicas, etc.), e também os de origem sintética (paviflex, decorflex,
formipiso, plurigoma, etc.). Os pisos frios sdo cada vez mais comuns em areas institucionais, em funcéo
dos seguintes fatores:

* Preco

* Beleza

» Durabilidade

* Facilidade de manutencéo

Do ponto de vista de protecéo e acabamento, € importante subdividir os pisos frios em dois grupos: os
pisos resilientes e 0s ndo resilientes. Os pisos resilientes sGo aqueles que apresentam cavidades
microscopicas ha superficie, e que portanto conferem as ceras uma boa aderéncia. Ja 0s pisos néo
resilientes (ceramicas esmaltadas, pedras polidas, etc.), proporcionam pouca ancoragem a ceras e
devem ser analisados com mais critérios, na hora de se escolher o tipo de acabamento.
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2 - Finalidades e Caracteristicas das Ceras para Pisos:

* Protecdo: para o mercado institucional, a principal finalidade da aplicagéo de uma cera sobre 0s pisos
€ protege-los do desgaste causado pelo atrito gerado no trafego intenso. Se considerarmos que uma lixa
nada mais é do que gréos abrasivos colados numa folha de papel, e que com o peso das maos é possivel
desgastar até aco, ficafacil imaginar o desgaste que uma sola de couro, suja com abrasivos, pode causar
sobre os pisos. Por mais duros que sgjam, 0s revestimentos precisam ser protegidos do desgaste.
Costumamos dizer que a protecdo do piso € preservacao patrimonial. Se levarmos em consideracdo os
custos da substituicdo do piso de uma area institucional, somados ao desgaste de imagem que sofre o
estabel ecimento, concluimos que € muito mais econdmico proteger 0 piso com peliculas resistentes.

A protegibilidade e aresisténcia da cera estéo diretamente relacionadas a dureza dos solidos utilizados
daférmula. Quanto mais dura a pelicula, mais protecdo € conferida ao piso.

Existem varios métodos para verificar a dureza dos filmes de cera, dentre eles, o0 Svard Rocker Test €
um dos mais utilizados. O Sward baseia-se na quantidade de forca necessaria para romper o filme de
cera.

Além da protec&o, a cera deve apresentar as seguintes caracteristicas, desejadas pel os usuérios:

 Brilho: o brilho é uma exigéncia muito importante nos produtos para protecdo de pisos. O brilho
real ca 0s ambientes, dando mais requinte e beleza.

Brilho nada mais € do que reflex@o de luz. Para se obter brilho sdo imprescindiveis duas caracteristicas.
planicidade da superficie e reflectividade da pelicula.

REFLEXAO DIFUSA EM
PISO RESILIENTE

luz incidente
reflexo difuso
brilho opaco

LENTE

Quando o piso ndo é perfeitamente plano, aluz refrata, ou sgja, reflete para diversas diregdes, causando
a sensacdo de brilho embagado e opaco. Um exemplo de piso resiliente € o Granito Apicuado. Neste
caso quase ndo enxerga-se brilho pois a luz incidente é “quebrada’ em diversos raios de menor
intensidade, que séo refletidos para diversos angulos.
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ABSORGAO DE LUZ
EM ACABAMENTO IMPROPRIO

luz incidente

reflexo fraco
pouco brilho

LENTE

Algumas substéncias tém a propriedade de absorver luz. Se a cera for fabricada com substancias desta
natureza, parte da luz incidente sera absorvida pelo filme, reduzindo o efeito de brilho. Os melhores
acabamento sdo construidos com materiais transparentes, que ndo absorvem luz, potencializando o
efeito do brilho.

REFLEXAO IDEAL

luz incidente 100% DE REFLEXAO
BRILHO EXCELENTE

LENTE

Uma boa cera deve preencher os vales e as cavidades dos pisos resilientes, com material ndo
absorvente, de modo que toda ou quase toda a luz incidente sgja refletida num angulo de 90 graus, em
relacdo ao angulo de incidéncia, proporcionando brilho intenso, claro e nitido. Um espelho perfeito €
aquel e onde obtemos 100% de reflex&o em angulo de 90 graus.

O brilho pode ser medido através de aparelhos chamados Gloos Checker ou Gloss Metter. Existem
vérias marcas e diversas especificacdes. Os mais comuns s&o 0 Gardner e o Horiba. Ao medir o brilho,
deve-se mencionar, também, o angulo de incidéncia da luz incidente. A maioria dos Gloss Checkers
avaliam o brilho a 20 e 60 graus.
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* Facilidade de Limpeza: ao preencher as cavidades do piso, a ceraimpede que particulas de sujeira se
depositem nestas cavidades, facilitando a limpeza. A pelicula também ndo deve captar sujeira com
facilidade. Este efeito, conhecido como durt pick-up, ocorre quando o filme de cera € pegajoso, ou de
facil penetracéo. As particulas de sujeira sdo captadas das solas dos sapatos, como em um mata-borréo.
O efeito de Durt Pick-up pode ser avaliado com um aparelho chamado Gardner Scrubb Machine..

» Anti-escor regamento: esta caracteristica € de extrema importancia para a seguranca dos usuérios. Ao
reduzir a resiliéncia do piso, a cera reduz, também, o coeficiente de atrito entre as superficies (piso e
sola do sapato), tornando o0 piso mais escorregadio. A constituicdo dos solidos da cera deve ser
cuidadosamente observada, de modo a preservar as caracteristicas antislegping. Existem normas para
verificar se uma cera € ou ndo escorregadia. A mais utilizada € a ASTM D2047-72, que utiliza um
equipamento chamado James Fricction Machine. Outra forma, mais simples e bastante eficiente, € o
chamado teste do papel (paper under foot).

» Resisténcia a agua e a deter gente: para que sgjam econdmicas, € conveniente que as ceras para pisos
formem filmes lavaveis. De outra forma, cada vez que o piso sofre processo de limpeza Umida ou
molhada, parte ou toda a pelicula é removida, gerando a necessidade de reaplicacdes frequentes. Apos
coal escida e seca, uma boa cera deve formar filme hidrofébico e com boa resisténcia a detergentes. Para
verificar a resisténcia a égua e a detergente utiliza-se os testes de lavabilidade (Gardner Scrubb
Machine).

* Removibilidade: de tempo em tempo € necess&rio remover a cera do piso, para evitar acimulo de
peliculas e a consequiente perda das caracteristicas. Deste modo, as ceras devem ser lavaveis com agua
e detergente, porém, também devem ser de facil remoc&o, quando se utiliza produtos apropriados. Os
removedores devem conter substéncias especiais, que agem sobre a pelicula, dissolvendo-a ou
reemulsificando-a em meio aquoso. Para avaiar a removibilidade também se utiliza o teste de
lavabilidade, com o Gardner Scrubb Machine.

» Estabilidade a luz e a oxidacéo: também é importante que a pelicula depositada sobre o piso néo
altere suas caracteristicas aparentes, como cor e textura. Uma cera de boa qualidade deve formar filme
que ndo amarele com o tempo. O amarelamento € geralmente causado por reagdes de oxidacdo do
filme, catalisadas pela luz e calor, em substéncias de baixa resisténcia. Verificase a resisténcia ao
amarelamento em ensaios de envelhecimento acelerado, onde corpos de prova sdo submetidos a
condic¢des extremas de radiacdo de luz e calor. O aparelho mais utilizado € o Xenoteste.

» Resisténcia ao Black Heel Marking: black heel marks sdo as marcas pretas deixadas pelas solas dos
sapatos. Este efeito a causado em funcéo do coeficiente de abrasividade entre e peliculade cerae asola
dos sapatos, e pode ser minimizado pela adicdo de aditivos lubrificantes a cera. O indice de black heel
marking é avaliado na capsula de Shel, onde tacos de solados sdo atritados propositalmente contra
corpos de prova encerados. Uma formulacdo bem equilibrada possui aditivos lubrificantes em
quantidades precisas, minimizando o black heel, sem prejudicar aresisténcia ao escorregamento.
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* Resisténcia ao esfarelamento (powdering): o esfarelamento € uma deficiéncia encontrada
geramente nas ceras acrilicas, e ocorre em decorréncia da ma formacéo de filme. O resultado é o
aparecimento de um po fino sobre a pelicula, que vai aumentando com a incidéncia de trafego. Em
alguns casos, perde-se toda a pelicula em questéo de dias ou até horas. O esfarelamento pode ocorrer
por deficiéncia nas formulagdes (falta de agentes coal escentes) ou por ma preparacdo do piso (residuos
de sujeira ou detergentes). Para testar a resisténcia ao esfarelamento pode-se utilizar a norma ASTM
D2048-69.

3 - Principio de Funcionamento das Cer as par a Pisos:
Os produtos para protecéo de pisos devemn promover as caracteristicas mencionadas no capitulo anterior
através da deposicdo de uma pelicula sobre o revestimento. Esta pelicula é depositada da seguinte

maneira:

* dissolve-se um certo material solido em um veiculo ou solvente liquido, de maneira que as particulas
solidas mantenham-se em suspensao, formando uma emulséo homogénea.

'EMULSAO DE PARTICULAS
SOLIDAS (CERA EMULSIONADA)

VEICULO LiQUIDO

PARTICULAS SOLIDAS

* espal ha-se a emul sdo sobre 0 piso, de formaa criar um colchéo liquido na superficie do piso.

FILME UMIDO DE CERA EMULSIONADA
SOBRE O PISO

veiculo
liquido ;
particulas

soélidas

LENTE
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* apos a secagem do veiculo liquido, por evaporagéo, teremos a formacdo de um filme solido na
superficie do piso.

PELICULA DE PARTICULAS SOLIDAS
APOS EVAPORAGAO DO VEICULO

particulas
solidas

LENTE

Analisando o principio exposto acima, conclui-se que o veiculo liquido serve apenas para transportar as
particulas de material solido para o piso. Destaforma, o veiculo pouco afeta as caracteristicas do filme,
jaque ele se evapora compl etamente.

“A qualidade de uma cera € definida pela quantidade e pelo
tipo de material solido utilizado”

4 - Composicao Béasica das Ceras para Pisos

Com o que ja foi dito, da para concluir que as ceras liquidas sdo constituidas basicamente por um
veiculo liquido, pelos solidos formadores de pelicula (ingredientes ativos), e por aditivos melhoradores
de performance. Os aditivos ndo sdo considerados ingredientes ativos, porém, sdo de extrema

importancia pois conferem ao produto final algumas caracteristicas desgjaveis ou corrigem eventuais
problemas na formulacéo

Esguema da Composicdo das Ceras L iquidas

VEICULOS INGREDIENTESATIVOS ADITIVOS
agua parafina corantes
aguarras cera de carnauba perfumes
guerosene cerade polietileno antiderrapantes
nafta polimeros acrilicos agentes de nivelamento
etc. poliuretanos emulsionantes
etc. lubrificantes
conservantes
compatibilizantes
etc.
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5- Tiposde Ceraspara Pisos

As ceras para pisos podem ser classificadas pelo tipo de veiculo e pelos solidos utilizados na sua
formul acéo.

5.1 - Classificacéo das Ceras pelo Tipo de Veiculo
Quanto ao veiculo, as ceras pode ser:

a) Base Petroleo: quando o veiculo € um solvente mineral, derivado do petréleo. Neste caso obtém-se
uma “solucéo” de sdlidos, pois as ceras naturais sdo praticamente solUveis nos solventes. As ceras a
base de petrdleo apresentam as seguintes desvantagens:

* preco ato (veiculos mais caros)
* toxicas

e inflamével's

* odor desagradavel

* ressecam apele

Por outro lado, sdo as Unicas que podem ser aplicadas sobre pisos de madeira, ja que a madeira ndo
pode ser tratada com produtos a base d’ agua.

Como os pisos de madeira sdo cada vez mais escassos no mercado institucional, quase ndo se
encontram ceras a base de petrol eo.

b) Base Agua: quando o veiculo utilizado é a égua. Neste caso obtém-se uma emuls3o, pois 0S
materiais solidos empregados sdo normalmente insolUveis na dgua. As ceras a base d dgua tendem a
custar mais barato, ndo sdo téxicas, ndo sdo inflaméveis, ndo atacam 0s pisos sintéticos, ndo
ressecam a pele e apresentam menor odor. Por essas razoes,

Sempr e que Possivel Devemos Utilizar Ceras a Base D’ 4gua

5.2 - Classificacéo das Ceras pelo Tipo de Solidos

Neste caso as ceras sdo classificadas pelo tipo de pelicula que depositam sobre 0 piso, e podem ser:

a) Lustraveis em Baixas Rotacdes Ceras. sdo aquelas que depositam filmes moles, e que respondem ao
lustro das enceradeiras convencionais, de 175 RPM. S&o os produtos mais antigos do mercado e séo
normal mente fabricados a partir de cera de carnallba. A cera de carnallba € a cera natural mais dura
que se conhece. Ela é produzida quase que exclusivamente no Brasil, e é exportada para todo o
mundo. Em funcdo do alto custo da cera de carnallba, ja encontramos no mercado al gumas emul sdes
baseadas em parafina. A parafina € uma cera derivada do petréleo, de preco baixo e, por ser mais
mole, apresenta resisténcia ao tréfego muito baixa. As emulsdes baseadas em parafina sdo
geramente orientadas ao mercado de combate.

As ceras moles ndo formam filmes coalescidos. A formacéo da pelicula se da apenas pelo processo
de deposicdo de solidos e, portanto, o filme ndo é uniforme, demandando lustro logo apés a
secagem.
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i pelicula de cera mole
pellcula’de cera mole apos polimento em
logo apds secagem baixa velocidade
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piso

As ceras moles sdo as mais baratas, proporcionam bom brilho e alguma resisténcia, porém, sao
muito pouco resistentes a dgua. Quando se faz a limpeza molhada de um piso encerado com cera
lustrdvel em baixa velocidade, remove-se também grande parte da pelicula. As reaplicaces s80 mais
freqlientes. A resisténcia ao trafego € apenas razoave e o brilho deve ser renovado com enceradeira
diariamente. O custo de méo-de-obra torna-se elevado devido a alta freqliéncia de manutencdes.
Outro inconveniente € que as ceras moles ndo sdo transparentes. Além de absorverem luz, resultando
em menor brilho, o piso tem sua cor alterada, tendendo para 0 amarelado. S&o raros 0s casos em que
obtém indice de brilho superior a 50, com ceras moles.

As emulsdes de ceras lustraveis a baixas velocidades devem ser indicadas para instituigdes com
areas peguenas e com baixo indice de trafego.

b) Ceras Semi-Lustraveis: em meados dos anos 60, com o desenvolvimento de modernas técnicas de

fabricacdo, viabilizou-se a utilizagdo de novos materiais solidos em formulagfes para piso: 0s
polimeros sintéticos. Dentre os polimeros, o acrilico despontou como principal aternativa na
substituicdo da carnalba. Os polimeros acrilicos possuem maior dureza do que a carnalba, sdo
muito mais resistentes a agua e formam filmes coalescido, dispensando o lustro apds secagem.
Entretanto, além do preco mais ato, os acrilicos ndo apresentam nenhuma resposta ao lustro em
baixas velocidades, o que gerou a necessidade de mistura-los com a carnalba, em formulacfes
conhecidas como ceras mistas.
As ceras baseadas em polimeros formam filmes coalescidos, ou seja, € como se depositassemos um
filme pléstico sobre a superficie. O processo de coalescéncia € muito mais delicado do que o
processo de deposicdo. As formulagbes devem ser muito bem balanceadas, exigindo maior
tecnologia e rigor na fabricagao dos produtos.

Em poucas palavras, o processo de formagao de filme por coalescéncia pode ser assim descrito:
» Na fase Umida, temos as particulas sdlidas dispersas num veiculo, assemelhando-se ao processo de
deposicdo das ceras moles.

veiculo

liquido
particulas
//’V de polimero acrilico

PISO
» Com aevaporacdo do veiculo, as particulas solidas de acrilico aproximam-se umas das outras, até
tocarem-se.
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veiculo
liquido

particulas
de polimero acrilico

PISO

» Continuando a evaporagdo, a agua (veiculo) empurra as particulas de polimero, umas contra as
outras, com uma forca cada vez maior, devido a um fendmeno conhecido como pressdo capilar.
Num certo momento, as esferas de polimero se rompem, fundindo-se em um Unico corpo. Dai inicia-
se a plastificacéo, e pela forca da gravidade, a massa polimérica forma um “colchdo” uniforme na
superficie do piso.

gravidade

pressio capilar i i i filme formado

PISO w

Como se Vvé, a 4gua da formulagdo participa do processo de formacdo de filme. Assim, ndo é
recomendado acelerar 0 processo de secagem das ceras poliméricas, para ndo comprometer a
coalescéncia total. De igual importancia € o tipo e a quantidade dos agentes coalescentes,
adicionados a formula. O agente coalescente reduz a tensdo superficial da esfera de polimero,
permitindo a fusdo de duas esferas. Se a tensdo de ruptura da superficie da esfera for superior a
pressdo capilar exercida pela &gua, ndo ha formagao de filme.

Como as formulagBes semi-lustraveis sd0 misturas de polimeros duros e ceras moles, as
propriedades finais variam muito, e dependem basicamente da relagdo entre os polimeros e a
carnalba. De forma geral, uma boa cera mista deve apresentar as seguintes caracteristicas:

B Maior uniformidade do filme, o que proporciona mais brilho sem a necessidade de lustro;
B Maior resisténcia ao trafego, devido a dureza dos polimeros;
B Maior resisténciaaagua, pois o acrilico é quimicamente mais resistente.

Estas caracteristicas representam maior economia de produto e mdo-de-obra. As ceras mistas sao
mais econdmicas do que as ceras moles, se levarmos em consideracdo o custo beneficio.

c) Ceras N&o Lustraveis. Com a chegada das ceras semi-lustravels, 0 mercado foi se acostumando com
uma nova forma de distribuic¢éo dos custos (maior investimento em produtos de qualidade e menores
gastos com trabalho), e passou e exigir produtos melhores. A carnallba comegou a ser substituida
pelo acrilico em quantidades cada vez maiores, até que chegou um ponto onde ela foi totalmente
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eliminada das formulacfes, dando origem aos produtos ndo lustraveis. Teoricamente, as formulacdes
ndo lustraveis nem podem ser chamadas de ceras, ja que ndo contém ceras moles em sua
composic¢ao. Estes produtos tém se tornado popular sob a denominacéo de “Acabamentos Acrilicos
Metalizados’.

Na realidade, os acabamentos acrilicos ndo sdo formulados exclusivamente com polimeros acrilicos.
Ha sempre a adicdo de outros solidos para conferir propriedades necessarias. Para melhorar a
removibilidade, adiciona-se resinas alcali-sollveis. Polietileno também é adicionado para promover
outras caracteristicas. De forma geral, as ceras ndo lustraveis sdo composic¢des com 70 a 90% de
polimeros acrilicos sobre a base sdlida. Os restantes 10 a 30% sdo outras substancias solidas
necessarias para atingir um bom equilibrio.

Nas ceras ndo lustraveis, a formacéo de filme sO se da através do processo de coalescéncia. Isto
exige cuidados adicionais no equilibrio da formula e na aplicacdo do produto. Os acabamentos
acrilicos demandam uma méo-de-obra mais qualificada na aplicacéo e manutencéo, portanto, deve-
se avaliar aculturado cliente antes de seindicar tal sistema.

Os acabamentos acrilicos ndo lustraveis sdo bem mais caros do que os sistemas lustravels ou semi-
lustraveis. Porém, apresentam inimeras vantagens:

B brilho de molhado logo apds secagem;

B excelente resisténcia ao tréfego, mesmo sob severas condicoes;

B excelente resisténcia a agua e a detergente. O piso pode ser lavado e esfregado sem remover o
filme;

B dispensatotalmente a enceradeira, pois ndo respondem ao lustro;

B os melhores produtos séo antiderrapantes,

B emboramais caros, apresentam o melhor custo beneficio.

Por outro lado, os sistemas ndo lustravels so podem ser restaurados com recamadas de acabamento,
Assim, perde-se grande parte dos beneficios que um sistema de cera dura pode proporcionar, pois
além do consumo excessivo de acabamento nas manutengdes, ha também a necessidade de remocéo
total e reimplantacdo do sistema numa freqiiéncia muito maior. O acumulo excessivo de peliculas
ndo € recomendado, pois atera a coloragdo do piso e dificulta aremocéo.

PROGRAMA NO BUFFING
(ACUMULO DE PELICULAS)

Recamada de acabamento

microfissura causada
pelo trafego
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d) Sistema Lustraveis em Altas Rotacbes (HS): com o desenvolvimento das ceras duras (nd&o
lustraveis), os fabricantes de maguinas e equipamentos para limpeza se viram obrigados a investir
em novas tecnologias, afim de acompanhar a evolucéo dos produtos quimicos. Até recentemente, as
Unicas enceradeiras disponiveis trabalhavam em rotagdes que variavam de 150 a 200 rpm. A estas
velocidades ndo se conseguia nenhum efeito de polimento sobre as ceras duras. Hoje ja encontramos
polidoras que operam na faixa de 1000 a 2000 rpm. As fibras de polimento também foram
aprimoradas e adequadas as novas méaquinas, proporcionando a abrasividade correta, tornando
possivel o polimento dos sistemas, até entdo chamados de N&o Lustraveis.

A rotacbes acima de 1000 rpm, consegue-se um polimento das ceras duras, proporcionando um
brilho muito maisintenso e claro. Consegue-se, também, a restauracéo do filme, com aremocéo dos
riscos que anteriormente s6 eram eliminados através das reaplicacdes de acabamento (recamadas).

As lustradoras de ata velocidade exigiram mudancas na composicdo dos produtos, os quais
passaram a utilizar polimeros acrilicos ainda mais duros.

Quando fazemos o polimento de um acabamento acrilico em alta rotagdo, usando a fibra apropriada,
removemos uma pequena camada de polimero, como se estivéssemos "lixando" superficialmente a
pelicula. Com este polimento, conseguimos efetuar um "microcorte”, removendo a parte superior do
filme, retornando o brilho de molhado.

PROGRAMA HIGH SPEED
RESTAURAGAO DO ACABAMENTO
POR POLIMENTO SECO

microfissuras causadas Microcorte promovido por
pelo trafego polimento em high speed

Cada polimento em HS corta aproximadamente 1/10 (um décimo) do filme, o que significa que
podemos redlizar até 10 polimentos, antes de efetuar a recamada. A freqiéncia de polimento é
definida pelo usuario, em funcéo do indice de trafego que o ambiente recebe, podendo variar de trés
polimentos semanais a um mensal. A avaliacdo da necessidade de polimento €, em geral, feita
visuamente. Pode-se, também, empregar o Gloss Metter (medidor de brilho). Quando se aplica o
sistema o indice de brilho pode chegar a 80 (oitenta). Recomenda-se o polimento quando o valor cair
para 50 (cinquenta).

Se executarmos um polimento mensal, a recamada s sera necessaria apds dez meses (dez
polimentos). Se, ao contrério, polirmos trés vezes por semana, sera necessario recamar na quarta
semana.

AL L Fa Saneantes - Divisdo de Produtos para Higiene e Limpeza Profissonais da Oleak Ind. e Com. Ltda. Copyright Oleak - Reprodug&o Proibida Sem Autorizagéo Prévia



13

e) Sistema Lustraveis em Ultra Alta Rotagdes (UHS): os sistemas UHS (ultra high speed) representam,
hoje, o que ha de mais moderno no mundo em termos de tratamento de pisos. Baseiam-se nos
polimentos com méaquinas que operam acima dos 2000 rpm, e com maior peso de flutuagéo.

A este nivel, os sistemas acrilicos ja ndo sdo os mais recomendados. Entram em cena as emul sdes de
poliuretano, que apresentam maior flexibilidade, porém, com extrema resisténcia a penetracéo.

Os acabamentos UHS sdo geramente termoplasticos. Além do microcorte, consegue-se a
restauracdo da pelicula através da fusdo térmica. O calor gerado no polimento promove uma
microfusdo na superficie do filme, o qual se rearranja, preenchendo as fissuras mais profundas.

O mais interessante na evolucdo dos sistemas para tratamento de pisos € que eles tem forcado as
indUstrias dos mais variados setores, a trabalharem em conjunto. Fabricantes de méaquinas, produtos
quimicos, fibras para polimento, ferramentas, etc., tém cooperado entre si, no sentido de desenvolver
sistemas integrados, onde os produtos e equipamentos se compl etam, al cancando resultados fantésticos.
O desenvolvimento das ceras duras induziram a mudancas na construcdo das polidoras e das fibras para
polimento. Estas, por sua vez, motivaram o aperfeicoamento dos acabamentos termopl ésticos, gerando
um ciclo de desenvolvimento tecnol 6gico, onde existe uma interatividade entre as industrias do setor.

Os prestadores de servicos tém investido em treinamento e pessoal mais especializado, procurando um
sincronismo com as mais modernas técnicas desenvolvidas.

E preciso ficar claro que para se obter sucesso naimplantacio de qualquer programa, € fundamental que
se esteja perfeitamente sintonizado a essas mudancas revolucionarias. Esta € uma érea onde tecnologia

e poder sd0 SinGnimos.
QuimMicos

INTERATIVIDADE

FERRAMEN-
TAS
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